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Situation LOosung Voraussetzungen
Verschlei3 der Richtbacken iQm-straight
sowie unterschiedliche 08 Messwert,,,,
Windungsdurchmesser Verstellbarer Richtrotor
innerhalb eines Drahtgebindes 0,7 : — 1
/_\/

sorgen fUr Streuungen in der
Geradheit von gerichteten
Stében. Die Folge sind
Ausschuss und damit
verbundenen Material- und
Produktionskosten.
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Regelgrenze

iQstraightcontrol ermdglicht die
In-Prozess-Regelung der Gerad-
heit von gerichteten Staben.

Anhand der Messergebnisse jedes
Stabes von iQm-straight wird die
Geradheit mithilfe des automatisch
verstellbaren Rotors wahrend der
Herstellung der Stabe optimiert.

Schnittlangenbereich:
410-2.000 mm, je nach
Drahtdurchmesser und Material-
qualitat.

Drahtdurchmesser: 2,5—7,0 mm
Stickleistung max. 80 Stk. / min

Gerippter Betonstahl kann nicht
gemessen werden



